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3D-Druck-Leitfaden fiir jede Technologie 1zuiscale

LI I B

Bewegliche &
Gestutzte Freistehende Stitzen & Erhebung &  Freistehende Verbundene Entleerende Detail Stift
Wdnde Wdnde Uberhéinge Vertiefung Briicke Lécher Elemente Lécher Genauigkeit  Durchmesser Toleranzen
8 > 0.3 mm fur -
PIXX 9() mm > @15 mm bewegliche Teile >12mm oo omm >Tmm Minimum +
P3XX 0.8 mm Tmm } P3XX 0.6 mm N - I .
SLS ~ Tmm KA . KA. Abhé&ngig von der > 0.1 mm far Mehrfache Lécher - - Durchmesser 03 mm &
P5XX 0.6 mm Breite & Hohe . . ) P5XX 0.5 mm - o -
. Wandstdrke verbundene Teile werden bevorzugt . <15 mm Hoéhe + 0.25% der GroRe
P7XX 0.8 mm - P7XX 0.6 mm
> 0.5 mm radial
> 0.3 mm far
I'mm > @15 mm bewegliche Teile >12 mm >2mm Minimum =+
AF™ 0.8 mMm Tmm KA . KA Abhdngig von der > 0.1 mm far Mehrfache Lécher 2 mm Durchmesser 0.3 mm &
Breite & Hohe d'9
i : Wandstdrke verbundene Teile werden bevorzugt <15 mm Hoéhe + 0.25% der Grolke
> 0.5 mm radial
> 0.3 mm far
0.4 mm > @0.8 mm bewegliche Teile > 6 mm >1mm Minimum +
MJF 0.5 mm Tmm KA Pm‘m\ & Hohe KA Abhdangig von der > 0.3 mm far Mehrfache Lécher 05 mm Durchmesser 0.3 mm &
T - Wandstdrke verbundene Teile werden bevorzugt <15 mm Hohe + 0.25% der GroRke
> 0.3 mm radial
> 0.3 mm far
0.4 mm > @0.6 mm bewegliche Teile > 6 mm >0.5mm Minimum +
FDR 0.2mm 0.4 mm KA Pm\m\ & Hohe KA Abhd&ngig von der > 0.1 mm far Mehrfache Locher 0.25 mm Durchmesser 0.2 mm &
i : Wandstdrke verbundene Teile werden bevorzugt <15 mm Hohe + 0.2% der GroRe
> 0.5 mm radial
- > 0.1 mm far - ; R
HR 0.256 mm HR 0.5 mm Statzen 0.4 mm > 205 mm bewegliche Teile ’ ? e ’ Qj mm i Mmmum“
SLA A ) - KA Abhdngig von der . Mehrfache Lécher 0.25 mm Durchmesser 01 mm &
NR 0.5 mm NRTmm <30° Breite & Hohe > 0.1 mm fur ) - - . PR
Wandstdrke L werden bevorzugt <15 mm Hbéhe + 0.15% der Grofke
verbundene Teile
> 0.2 mm far
Stutzen immer 05 mm bewegliche Teile >20mm >Tmm Minimum +
PolyJetTM 0.8 mm Tmm s : L . KA > 0.5 mm > 0.1 mm far Mehrfache Locher 0.5 mm Durchmesser 0.2 mm &
erforderlich Breite & Hohe il . . o P
verbundene Teile werden bevorzugt <15 mm Hohe + 0.25% der GroRke
> 0.8 mm radial
Stutzen 0,6 mm >3 mm Minimum £
FDM 0.8 mm Tmm T 45,', Hrmt; & Hohe 10 mm > @2 mm > 0.5 mm >20 mm 2 mm Durchmesser 0.2 mm &
S o : <15 mm Hoéhe + 0.25% der GroRe
Die obigen Anleitungen sind fur einen problemlosen 3D-Druck ausgelegt. Kleinere Toleranzen und kleinere Details sind moglich, mussen aber fur jede
part of Geometrie Uberpruft werden. Der Leitfaden ist fur Teile mit gleichmaBiger Wandstdrke im gesamten Modell gedacht, die Variation der Wandstdrke ist
PROTOTAL gleich der Wandstdrke x 0,7 (z B.2 mm x 0,7 = 4 mm wachsende Wand, was auch den Verzug minimiert). Die empfohlene SchriftgréRe fur gepréagten @ . X
und gravierten Text ist Arial Black. Verwenden Sie Fettdruck und eine Schriftgrofe von mindestens 12 (Details, die kleiner als die empfohlene GroRe sind, qualityaustria Bl
GROUP kénnen verschwinden). Das beste Ergebnis erzielen Sie im fléichigen Bereich in z-Richtung. Bevorzugtes Dateiformat ist .STL. MANAGEMENT
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